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KUhlmobel aus vorgef ertxgten Elementen aus Hart- 
schaumstoff. 

Die Erfindung bezieht sich auf ein KUhlmobel., das aus fur eine 
Typenreihe solcher Mobel vorgef ertigten Elementen zusammenge- 
setzt 1st. 

Bekannte KUhlmobel sind aus TraggerUsten und an diesen bef e- 
stigten Y/andungen hergestellt, wobei die Wandungen Isolier- 
schichten aufweisen, die mit Blechen Oder gesonderten Kunst- 
stoffplatten eingefasst sind. Beispielswelse bei BierbUfetts 
werden Holzrabmen verwendet, an denen Bleche befestigt sind, 
zwischen denen sich die Ieolierschieht befindet. Da auch gut 
getrocknetes Holz sich noch verzieht, 1st es schwierig, einen 
formtreuen Rahmen zu erhalten. Die Abdichturig der Fugeh ver- 
langt verhaltnismassig umetandliche Massnahmen. DarUberhinaus 
sind die verwendeten Werkstoffe teuer und nur in aufwendiger 
Fertigung mit Ausbildungen zu versehen, wie sie der Halterung 
der Roste im Inneren dea Mobels, der EUren, der Schubladen 
u. dgl. dienen. 



Patentanwalt Dr. D. Louis 
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Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Kiihlmbbel zu 
schaffen, das aue vorgef ertlgten Elementen wahlweise in verschie- 
denen Grbssen und/oder zu verschiedenen Typen von, Ktthlmbbeln 
zusammensetzbar 1st, wobei die Elemente ohne die Notwendigkeit 
eines Iraggerustes zusammensetzbar sein sollen und einstiickig 
ausgebildet sind, so dass der getrennte Aufbau von Isolier- 
schicht und deren diffusionsdichter Abdeckung entfallt. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelbst, dass die Ele- 
mente als selbsttragende Hartschaumkbrper ausgebildet sind, de- 
ren Wandungen eine diffusionsdichte , mechanische Belastungen 
aufnehmende Aussenhaut mit inliegender isolierschicht bilden. 

Zur Herstellung solcher Hartschaumkbrper, aus denen das erf in- 
dungsgemasse Kuhlmobel nach dem Baukastenpririzip in Typenreihen 
zusammensetzbar ist, wird beim Aufschaumen derart verfahren, 
dass sich im Querschnitt gesehen bei dem auf geschaumten Korper 
eine dichtere Aussenhaut urn ein weniger dichtes inliegendes 
Schaumstoffgefiige bildet. Das inliegende Gefuge ubernimmt dabei 
die Aufgabe des Isolierstof fes, wahrend die Aussenhaut die durch 
die selbsttragende Bauweise des Kiihlmbbels auftretenden Bela- 
stungen tragt und die Isolierschicht gegen das Eindringen von 
Eeucbtigkeit aufgrund des Dampfdruckgef alles von aussen in den 
gekUhlten Innenraum deB Kuhlmobels schiltzt. Die mechanisch be- 
lastbare Aussenhaut eines solchen Schaumstof fkbrpers ist vor- 
zugsweise etwa 2 bis 4 mm dick zu halten und kann bevorzugt ein 
spezifisches Gewicht von 0,7 bis 1,0 gr/cm 5 aufweisen. Die Iso- 
lierschicht der Schaumstoffkbrperwandungen ist bevorzugt 30 bis 
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50 mm diok bei Kiihlmobeln bis zu 0° Inneatemperatur und bis 
zu 120 mm dick bei Tiefktthlmobeln ausgefiihrt und besitzt vor- 
zugsweise eiti spesifiaches Gewicht von 0,03 bis 0,07 gr/crn^ 
Bltt Hartechaumstoff, der eine seiche bevorzugte Ausgeataltung 
des Hartschaumkorpers erlaubt, ist beispielsweise Polyure- ' 
than. 

Der erfindunsgemasse Aufbau der selbsttragenden Elemente aus 
einem in Sbrmea verarbeitbaren Kunststoff , lasst eine nach Mass- 
gabe der Formteilung annahernd beliebige Pormgebung und die 
Ausbildung von Yertiefungeu und/oder Erhebungen an Flachen der 
Hartschaumkorper zu, ohne dass sicb die Herstellung einessol- 
chen in grossen Stuckzahlen gefertigten Elementes dadurch we- 
sentlich verteuert* Es sind daher nicht nur ebene Wandteile 
sondern ebenso runde, liber Eck geformte, mehrere recbtwinkelig 
zueinander verlaufende Wande aufweisende Korper herstellbar. 
An dieseri Hartschaumkorpern konnen Auenehmurigen und Auswolbun- 
gen ausgebildet sein, die die Yerbindung der Harts chaumkorper 
unter sich nach Art von Nut und Seder ermdgliohen. Is kdnnen 
an den dem Inn^nraum des Mobels zugewandten Flachen der zu- 
sanraiengesetzten Hartschaumkorper auch Vorsprunge und/oder Aus- 
sparungen vorgesehen sein, an denen Roste, Ablageflachen, 
Scbufofacher u. dglo gehalten bzw* gefuhrt werden konnen. Die- 
se Ausbildungen sind mechanisch belastbar, da sich die verfestig- 
te Aussenhaut auch an Vorsprungen oder Yertiefungen des Hart- 
schaumkorpers bildeto Waiter e Ausbildungen an den Hartschaum- 
korpern konnen der Anbringung von Verkleidungen, besonderen 
Arbeit splat ten od* dgl. dienen. Pur die Verbindungen zwischen 
den Hartschaumkorpern selbst, fiir das Halt em von Verkleidungen 
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etc. Oder auch Inneneinricbtungen wie Roste od. dgl. , insbe- 
sondere ater zur Aufnahme von Dreblagerungen Oder Sleitscbie- 
nen fair Tiiren und anderen an dem Mobel haufig bewegten Ge gen- 
stand en konnen beispielsweise aus Metall gefertigte Premdteile 
in die Hart schaumkbr per eingelegt oder auoh an diesen befe« 
stigt sein. 

Zweckmassigerweise sind die einzelnen zusammensetzbaren Hart™ 
schaumkorper so ausgebildet, das^feich eine moglicfast geringe 
Zahl verschiedener Elemente fiir den Aufbau einer Typenreihe 
von Eiiblmbbeln ergibt. So sind insbesondere U-formige Hart- 
schaumkorper vorgesehen, die den Botticb einer Kiifaltruhe oder 
aber Boden, Decfce und eine Langswand eines Kiihlregales oder 
einer Bedienungstheke bilden. Die Schmalseitenwande sind vor- 
zugsweise fiir den Einsatz wahlweise an der iinken und recbten 
Seite gleich ausgebildet* . 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nacbfolgen- 
den Beschreibung des in der Zeichnung dargestellten Ausfiifa- 
rungsbeispiels eines Bierbufetts. Es zeigen 

Pigur 1 eine perspektivische 'Ansicht eines zusammengesetst en 9 

erfindungsgemassen Kiihlmobels ? 
Pigur 2 einen Querschnitt durch einen erfindungsgemassen Hart- 

schaumkorper } 

Pigur 2a eine Yergrosserung des Teiles A aus Pigur 2; 

Pigur 3 eine perspektivische Ansicht eines U-formigen Hart- 
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achaumkbrpera j 

Eigur 4 einen Querschnitt durch das Ausfuhrungsbeiapiel mit 

mehreren, aneinandergereihten, U-fbrmigen Hartschaum- 
kbrpern gemaaa Figur 3j 

Figur 5 Seitenansicht und Draufaicht einer Hartachaumatrebe ; . 

Figur 6 Vorder- und Seitenanaicht einer Seitenwand fiir eine 

Schmalseite dea als Beispiel dargestellten Kuhlmbbela. 

Figur 1 zeigt ein Bierbufett, das - aoweit hier dargeatellt - 
aua drei aneinandergereihten U-fbrmlgen Hartachaumkbrpern 1 
beateht, die die Beckenwand 2, die publikumsaeitige Langswand 
5 und die Bodenwand 4 dea Bierbiifetta bilden. Die der publi- 
kumsaeitigen Langswand 5 gegenuberliegende langsseite dient 
dem Zugang zu dem gekiihlten Innenraum, der mit Tib? en 5 bzw. 
den isolierten Blenden von Scbubfachern 6 verachiiessbar iat. 
Zwiachen den freien Kanten der einander gegeniiberliegenden 
Schenkel 7 und 8 des U-formigen Hart achaumkbrpera 1 an der 
Offnungsaeite dea Mobela aind ala Hartachaumkbrper auagebilde- 
te Streben 9 angeordnet, die als Sttttsen fiir den oberen, ala 
Deckenwand 2 dienenden Scbenkel 7 dienen. Die hier geechnitten 
dargeatellte Strebe 9 an der vorderen Schmalaeitenwand soil an-, 
deuten, daas die Reihe der Abachnitte/des Mbbels abgebrochen dar- 
geatellt und an dieser Stelle noeh nicht mit einer Seitenwand 
abgeschlossen 1st. 

DieBe Darstellung macht deutlich, daas ein Kiihlmbbel, wie hier 
ein Bierbttfett, je nach verlangter Grbsse aus mehreren glelchen 
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aneinandergereihten Abschnitten beliebig zusammengesetzt war- 
den kann. Selbstrerstandlich ist auch eine Umgestaltung des 
Kiihlmobels durch den Binsatz anders geformter Hart schaumkor per 
denkbar. Je naoh Verwendung des einzelnen Abschnittes 1st die- 
ser mi-fc TUren, mit Schubladen, Ros.ten, Ablagef lachen ad. dgl* 
versehen, die auf Vorspriingen 10 an der Innenseite der die 
Langswand 3 bildenden Zwischenschenkelwand 15 des U-formigen 
Hartschaumkorpers 1 bzw, Vorspriingen 1 1 an der Hartschaumstrebe 
9 aufliegen. In dem Innenraum des Kiihlmobels kann an beliebiger 
Stelle, beispielsweise in Bodennahe Oder in der unteren Ecke 
an der publikumsseitigen Langswand, ein Kuhlaggregat bzw* ein 
Kuhlkorper in bekannter, hier nicbt dargestellter Weise ange- 
ordnet sein. 

4 

Figur 2 zeigt einen Querschnitt durch einen Wandabschnitt eines 
Hartschaumkorpers. In Figur 2a ist der Abschnitt A der Figur 2 
vergrossert dargestellt. Der Ubergang zwischen der die mecha- 
nischen Belastungen durch die selbsttragende Bauweise aufnehmen-r 
den, diffusionsdichten Aussenhaut 12 und dem von dieser Aussen- 
haut umgebenen, als Isolierung dienenden Werkstofigefuge 13 ist 
hier durch eine diinne Linie 14 versinnbildlicht . Das soli nicht 
dariiber hinwegtauschen, dass es sich bei dem Harts chaumkorper 
aus IsoliergefUge und mechanisch belastbarer Aussenhaut um ei- 
nen in einem einzigen Herstellungsprozess einsttickig ausgeform- 
ten Korper handelt. Die unterschiedlichen Dichten bzw, spezi- 
fischen Gewichte des Geftiges der Aussenhaut einerseits und der 
des isolierenden Teiles andererseits sind durch verschieden dich 

te Punktierungen zeichnerisch festgehalten, Der hieiyge zeigt e 
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Wandabschnitt hat eine Aussenhautdicke von etwa 4 mm, wahrend 
die Isoliersobicht etwa 40 mm dick ist. Dae spezifische G-e- 
wicbt der Aussenhaut ist etwa funfundzwanzigmal bo gross wie 
das der Isolierschieht. 

Figur 3 zeigt in ausgezogenen Linien den insgesamt mit 1 be- 
zeichneten U-formigen Hartschaumkorper, der auch dem Aufbau 
des Bierbtifetts nach Pigur 1 zugrundeliegt. Der U-fbrmige 
Hartschaumkorper 1 besteht aus dem die Deckenwand 2 des Bier- 
bufetts bildenden Schenkel 7, dem die publikumsseitige Langs- 
seitenwand 3 bildenden Zwischenschenkel 15 und dem die Boden- 
wand 4 bildenden Schenkel 8. An dem Schenkel 8 sind zur Auf- 
stellflache hin gerichtet Aufstelleisten 16 angeformt, zwischen 
denen und dem Schenkel 8 zur Verstarkung des Bodena 4 eine 
bogenfbrmige Sttitzwand 17 ausgebildet ist. An den bei einer 
Aneinanderreihung aneinander zur Anlage kommenden Stirnseiten 

18 und 19 zweier U-f ormiger Hartschaumkbrper 1 ist an der einen 
Stirnseite 18 *3ine Auswolbung und in der anderen Stirnseite 

19 eine Nut 20 ausgebildet, die ineinander eingreifen. Dadurch 
wird eine fluchtende Aneinanderreihung der vorteilhafterweise 
miteinander verklebten U-f brmigen Hart schaumkbr per 1 geschaffen 
Jeder der untereinander gleich ausgebildeten U-fbrmigen Kbrper 
tragt dementBprechend auf seiner einen Stirnseite 18 eine Aus- 
wolbung und auf der anderen Stirnseite 19 eine diese Auswblbung 

i ■ 

aufnehmende Nut 20. 

An den einander zugewandten Seiten der freien Kanten der ein- 
ander gegenuberliegenden Schenkel 7 und 8 sind symmetrisch von 
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beiden Seiten 18 und 19 her Einschnitte 21 und 22 einge- 
bracht. In diese Einschnitte 21 und 22 sind Erhebungen 23 
und 24 einschiebbar, die auf den unteren und oberen Kan- - 
tenseiten der als Hartschaumkorper ausgebildeten Streben 
9 und Seitenwande 25 in der gezeichneten Weise ausgeformt 
sind. Das Beispiel der Eigur 3 verdeutlicht in gestrichelter 
Darstellung, dass eine Strebe 9 dabei die Stossstelle zwischen 
zwei U-formigen Harts chaumkorpern ubergreifend sich zur Halfte 
zwiscben den Schenkeln 7 und 8 des einen U-f6rmigen Korpers 
1 und zur anderen Halfte zwischen den entspredaenden Schenkeln 
des nachstfolgenden U-Korpers erstreckt. STeben einer 'Abstut- 
zung der Schenkel 7 und 8 gegeninander wird dabei die.Verbin- 
dung zwischen zwei U-formigen Hartschaumkorpern unterstutzt. 
Zum anderen wird deutlich, dass die Seitenwand 25 als Abschluss 
bellebig der linken oder rechten Schmalseite des Mobels mit ih- 
ren Erhebungen 24 in die Einschnitte 21 bzw. 22 einschiebbar 
ist - die Zeichnung zeigt die Seitenwand 25 gestrichelt mit 
ihren Erhebungen 24 in die Einschnitte 22 eingeschoben - , wo- 
bei die Kantenflachen der Seitenwand 25 an die dem Innenraum 
zugewandten Plachen der Schenkel 7, 8 und 15 zur Anlage kommen. 
An den dem Innenraum abgewandten S e iten des Schenkels 7 und des 
Zwischenschenkels 15 sind Nuten 26 bzw. Vertiefungen 27 ausge- 
formt, die der Anbringung von Verkleidungen, Arbeitsplatten, 
TUrscharnieren und dgl. dienen, wie in Eigur 4 dargestellt ist. 

Bei der Seitenansicht der Eigur 4 sind eine publikumssei.tige 
Yerkleidung 28 der Langswand 3, eine Arbeitsplatte 29 auf der 
Deckenwand 2 und eine TUre 5 auf ihren Stirnkantenseiten 
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l'iniiert dargestellt, um sie von der Stirnkantenseite 19 
des U-formigen Hartschaumkorpers 1 abzuheben. Diese Figur soil 
einige Bef estigungsarten erlautern. Dabei kommen zusatziiche 
Bef estigungselemente aus einem anderen, vorzugsweise metalli- 
schen Material zur Anwendung, die in Augf ormungen an den Hart- • 
schaumkorpern eingelegt oder in die Hartschaumkorper mit ' einge- 
bettet sind. 

Die Verkleidung 28 welst eine lange oder mehrere kurze Befesti- 
gungsktampen 30 auf, die in die Uut 26 des oberen Schenkels 7 
des U-formigen Korpers 1 eingehangt sind. Mit einer dure hgeb en- 
den Befestigungsleiste oder kurzen leistenstiicken 31 ist die 
Verkleidung 28 andererseits in einer der Nut en 26 an dem Zwi- 
schenschenkel 15 des U-fbrmigen Korpers 1 gehalten. 

Als unteres Turscharnier ist ein Winkel 32 vorgesehen, dessen 
vertikal verlaufender Schenkel mit Hilfe eines in dem unteren 
Schenkel 8 bzw. der an diesem angeformten Auf stelleiste 16 ein- 
gebetteten Halterungsteiles 33 befestigt ist. Die Kir ist.um . 
einen Zapfen schwenkbar, der senkrecht zu der horizontalen 
Plache des Winkels 32 verlauft. Das obere Turscharnier wird 
durch einen -Riegel 34 gebildet, der in der Aussparung 27 in 
der Aussenflache des oberen Schenkels 7 ruht und dessen uber 
den Schenkel 7 hinausragender horizontaler Tell den oberen 
Schwenkbolzen der TUr aufnimmt. Die TUre ist mit einer herkomm- 
lichen Dichtung 35 vereehen. In diesem AusfUhrungsbeispiel ist 
die Arbeitsplafcte 29 einfach auf die Aussenflache des die Deckwand 
2 bildenden Schenkels 7 aufgeklebt. 
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Figur 5 zeigt eine vergrosserte Darstellung der als Hartschaum- 
korper ausgebildeten Strebe 9 in zwei Ansichten. Die Tunktion 
der Erhebungen 23 an den oberen und unteren Stirnkantenseiten 
wurde bereits im Zusammenhang mit Figur 3 geschildert* Der 
Vorsprung 11 an der dem Innenraum des Kiihlmobels zugekehrten 
Seite bildet Ecken 36, in dmen Roste, Ablagef lachen, Schienen- 
teile u. dgl. eine Auflage finden und gleichzeitig gegen eine 
seitlicbe Verschiebung gesichert sind. In die seitlichen Kan- 
tenf lachen der Strebe 9 sind Vertiefungen 37 eingearbeitet , 
die der Aufnahme von Trageschienen oder der Anbringung von 
Turschlossern u. dgl. dienen konnen. 

Figur 6 schliesslich zeigt zwei Seitenansichten der als 
Hartechaumkorper ausgefuhrten Seitenwand 25. Die Funktion der 
Erhebungen 24 an der oberen und unteren Kantenseite wurde be- 
reits im Zusammenhang mit Figur 3 erlautert. An der jeweils 
dem Innenraum des Kuhlmbbels zugewandten Seite ist ein Vor- 
sprung 11 ausgebildet,der die gleiche Funktion hat, wie der 
der Strebe 9. An der dem Innenraum des Kuhlmbbels abgewandten 
Seite sind Nut en 26 ausgeformt, die wiederum der Anbringung 
von Verkleidungen dienen, die den dem Publikum zugewandten 
Verkleidungen 28 der Langsseite 3 in Figur 4 entsprechen. Da 
die Seitenwan#25 anstelle der Strebe 9 eingesetzt wird oder urn- 
gekehrt, weist die S e itenwand 25 an analoger Stella wie die 
Strebe 9 ebenfalls Vertiefungen 37 auf . 

Da die luren 5 bzw. Blenden der Sohubladen 6 od. dgl. ebenfalls 
Drennwande zwisohen dem gekuh It en Innenraum und der Umgebung 
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des KuhlmSbels bilden, sind diese ebenfalls als Hartschaum- 
kbrper ausgebildet. 

Die Erfindung 1st nicht auf die nachfolgenden Anspruche be- 
scbrankt. Ibr zugehorig sind samtliche Merkmale aus der vor- 
stehenden Beschreibung und der Zeichnung, die aufgrund dea 
Standes der Teetanik ersicbtlich erfinderisch sind. 
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Patent- ( Schutz-) Anspriiche 



Kuhlmobel, das aus fur eine lypenreihe solcher Mobel 
vorgefertigten Elementen zusammengesetzt 1st, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Elemente als selbsttragende 
Hart schaumkor per (1, 5, 6, 9, 25) ausgebildet sind, 
deren Wandungen eitie dif fusionsdichte, mechanische 
Belastungen aufnehmende Aussenhaut (12) mit inliegen- 
der Isolierschicht (13) bilden. 

Kuhlmobel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aussenhaut (12) der Schaumstof fkorper (1, 5, 6, 9, 
25) ein spezifisches Gewicht von 0,7 gr/cm 5 bis 1,0 gr/o 
aufweist. 

Kuhlmobel nach einem oder beiden der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierschicht 
(13) der Schaumstof fkorper (1, 5, 6, 9, 25) ein spezifi- 
sches Gewicht von 0,03 gr/cm 5 bis 0,07gr/cm 5 aufweist, 

Kuhlmobel nach einem oder mehreren der*. vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der 
Aussenhaut (12) 2 mm bis 4 mm betragt. 

« 

Kuhlmobel nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die Dicke der 
Isolierschicht (15) 50 mm bis 120 mm betragt. 
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6. Eiihlmobel nach einem oder mehreren der vorhergetenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass die Hartschaum- 
korper (1, 5*. 6, 9, 25) aus Polyurethanschaum bestehen. 

7. Eiihlmobel nach einem oder mehrereti der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Eiihlmobel 
ein oder mehrere aneinandergereihte . TJ-f ormig ausggbil- 
dete Hartschaumkorper (1) aufweist. 

i 

8. Eiihlmobel nach Anspruch 7, dessen Zugangsof fnung zum 
Innenraum an einer der Langsseiten vorgesehen 1st, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein oder mehrere der U-for- 
migen Hartschaumkorper ( 1 ) aneinandergereiht die Boden- 
wand (4), die der Offmmg gegenuberliegende Langswand 
(3) und die vorzugsweise eine Arbeitsplatte tragende 
Deckenwand (2) des Eiihlmobels bilden. 

9. Eiihlmobel nach einem oder beiden der Anspriiche 7 und ^ 
8, dadurch gekennzeichnet, dass an der offenen Seite 

des U-formigen Hartschaumkorpers (1) gegeniiber dem Ver- 
bindungsschenkel (15) zwischen den einander gegeniiber- 
liegenden Schenkeln (7 und 8) zumindest eine ebenfalls 
als Hartschaumkorper ausgebildete Strebe $9) angeordnet 
lot. 

10. Eiihlmobel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeihnet, dass 
eine an der Stossstelle zwischen zwei aneinandergereih- 
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ten TJ-fbrmigen Hartschaumkbrpern (1) angeordnete Hart- 
schaumstrebe . (9) die Stossstelle iibergreifeud mit bei- 
den aneinanderliegenden Schenkelpaaren (7 und 8) ver^- 
butiden 1st. 

11. Kuhlmobel nach einem Oder mehreren der Anspriicbe 7 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass an den Schmalsei- 
ten des KUhlmbbels ebenfalls als Hartschaumkbrper aus- 
gebildete Seitenwande (25) angeordnet sind. 

12. Kuhlmobel nach einem oder mehreren der Anspruche 9 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Hartschaumseitenwan- 
de (25) und die Hartschaumstreben (9) an den einander 
zugewandten Plachen der einander gegeniiterliegenden 
Schenkel (7, 8) der U-fbrmigen Hartschaumkbrper (1) an- 
liegen. 

13. Kiihlmbbel nach einem oder mehreren der Anspruche 9 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die isolier- 
ten Telle der den Innenraum des KUhlmbbels verschliessen- 
den Tiiren (5), in den Innenraum einschiebbaren Schubfacher 
(6) u. dgl. ebenfalls als Hartschaumkbrper ausgebildet 
Bind. 

14. Kuhlmobel nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiohe, dadurch gekennzeichnet, dass an den zusam- 
menzusetzenden Hartschaumkbrpern (1, 9, 25) Ausnehmungen 
(20, 21, 22, 26, 27) und Auswblbungen (23, 24) fur de- 
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ren YerMndung untereinander utid/oder fur die Anbringung 
welter er, der Verkleidung od. dgl. dlenender Tell (28, 
29, 34) ausgeformt sind. 

Kiihlmobel nach eitiem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet , dass an den dem Innen- 
raum des Kiihlmobels zugewandten Flachen der Hartschaum- 
korper (1, 9, 25) Vorsprunge (10, 11) und/oder Aussparun- 
gen fur die Halterung von Rosten, Schubfachern u. dgl. 
ausgebildet sind, 

Kiihlmobel nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass in den Hart- 
schaumkbrpern I*remd element e (33) fur das Verbinden der 
Schaumstoff korper untereinander und/oder fiir die Halte- 
rung von Turen u. dgl. eingelagert sind. 

Kiihlmobel nach einem* oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet , dass die zu dem. Kiihl- 
mobel zusammengesetzten Harts chaumkorper (1, 9 f 25) mit- 
einander verklebt sind. 
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